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SOLDADOR INVERSOR

PARA ELECTRODO Y TIG LIFT ARC
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DATOS TECNICOS

Voltaje de entrada Cosumo eléc. MMA A 110V/220V 1PH
Cosumo eléc. TIG A 110V/220V 1PH

Voltaje en vacio Aislamiento / IP

Rango de regulacion Tipos de electrodo

Estandares

MATERIALES A TRABAJAR

FUNDICION

ALUMINIO

ANTI DESGASTE

ALEACIONES
ACERO AL CARBONO -
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INCLUYE DIAMETRO DEL ELECTRODO

Conjunto pinza Conjunto porta
de masa electrodos
3/32" 1I/8" 5/32"
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|, Mejora el voltaje en vacio para !"_: Bieeto (s U GRS Ui AU (\,0; Potente tunel de viento para

———  permitir la soldabilidad de P
cualquier electrodo del mercado
y en cualquier posicion.

maximizar la refrigeracion y asi
lograr una menor temperatura que
se traduce en mayor eficiencia en el

optimo del aire, aumentando el ciclo
de trabajo y el tiempo de vida de la

maquiina. trabajo y mayor vida util.
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Pantalla de cristal liquido Permite conectar el equipo a una 1716 0X> NnRC
modulado electronicamente fuente eléctrica de 110 o 220V @‘l -
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E’x: IO/220V DUAL-VOLT

PANEL DE CONTROL

1. Selector de modo de trabajo (MMA - TIG LIFT ARC).
2. Indicador de proceso seleccionado.
3. Indicador de coleccion de voltaje.
4. Dispositivo de reduccion de voltaje.
5. Indicador de advertencia.
Se enciende cuando:
- El electrodo se pega.
- Hay un corto entre la pinza masa y el portaelectrodo.
- Se alcanza el ciclo de trabajo recomendado.
6. Amperaje.
7. Diametro de electrodo.
8

. Espesor de material.
9. Hot start. )| 1
10. Arc force. b

11. Pulgadas / Milimetros / Porcentaje / Amperaje.

12. Perilla de regulacion de amperaje. 10/2 5

CONECTORES RAPIDOS

TECNOLOGIAS CLASICAS ELITE

HOT START U ARC FORCE a\ ANTI STICK -' TIG LIFT ARC

N— Facilita el inicio del A Mejora la estabilidad del S Ayuda a despegar el electrodo Facilita el inicio del arco en
arco precalentando el arco y evita que el electrodo en caso de que se le pegue N TIG, sin contaminacion del
electrodo. se pegue. con la pieza y protege el equipo tungsteno.

para que no se dane.

TAMANO

Equipos de soldadura portables
M y de bajo peso.
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MEDIDAS PRODUCTO
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kg

MEDIDAS CAJA INDIVIDUAL 7709707 "' 205659

LARGO ANCHO ALTO PESO

38.5 cm 20.0 cm 26.5 cm 5.4 Kg

MEDIDAS MASTERBOX x 2und 1 77 09707 20565 6

LARGO ANCHO ALTO PESO

42.0 cm 41.0 cm 30.5 cm 11.5 Kg
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