
(GARAGE EQUIPMENT)

(FULLY-AUTOMATIC A/C SERVICE UNIT)

Características

Pantalla táctil de 7 pulgadas.
Recuperación, vacío y carga.
Detección de fugas.
Funcionamiento totalmente automático.
Pantalla LCD de mayor tamaño.
Base de datos de servicio e impresora.
Drenaje y carga automática de aceite del compresor.
Purga automática de gases no condensables.
Botellas de aceite totalmente herméticas para evitar la  
contaminación por aire. 
Dimensiones (mm): 1020 (Al) × 730 (Pr) × 590 (An).
Botellas de aceite: 3 × 350 ml (selladas herméticamente, para      
aceite PAG/POE y aceite usado).
Celdas de carga electrónicas: 4 (tanque de refrigerante, aceite 
PAG/POE y aceite usado).
Peso de 85 kg.

Features
●  7-inch touch screen.
●  Recovery, vacuum, charge.
●  Leakage hunting.
●  Fully automatically operation.
●  Larger LCD display.
●  Service database, and printer.
●  Drain & charge compressor oil automatically.
●  Incondensable gas purge automatically.
●  Completely sealed oil bottles to avoid air contamination.
●  Dimension (mm): 1020(H)*730(D)*590(W)
●  Oil bottles: 3*350ml, (Hermetically sealed, PAG/POE/Drain oil)
●  Electronic Load Cell: 4 (Refrigerant Tank, PAG/POE/Drain oil)
●  Weight of 85 kg.

CODIGO REFRIGERANTE

SBX545 R134a

(CODE) REGRIGERANT

FUENTE DE
PODER

220V AC 

POWER SUPPLY

CONSUMO DE
ENERGÍA

950W 

POWER CONSUMPTION

RANGO DE
TEMPERATURA

 -20°C ~ +60°C 

TEMPERATURE RANGE

PRECISIÓN DE
LA BALANZA

10g 

SCALE ACCURACY

EFICIENCIA DE
RECUPERACIÓN

Superior al 95 % 

RECOVERY EFFICIENCY

CAPACIDAD DE
RECUPERACIÓN

3/8 HP

RECOVERY CAPACITY

CAPACIDAD
DEL TANQUE

18 Kg

TANK CAPACITY

CAPACIDAD
DE VACÍO

120 L/min (bipolar)

VACUUM CAPACITY

CAPACIDAD
DEL FILTRO

100 Kg

FILTER CAPACITY


