
(GARAGE EQUIPMENT)

(DUAL GAS FULLY-AUTOMATIC AC SERVICE UNIT)Características
Tipo de vehículo Gasolina/ Hibrído/ Eléctrico.
Pantalla táctil de 10 pulgadas.
Compatible con R134a y 1234yf.
Sensor de alta sensibilidad.
Interfaz de usuario de nueva generación y funcionamiento.   
totalmente automático.
Modo de recuperación profunda.
Registro en tiempo real del funcionamiento de los equipos.
Descarga automática y carga precisa.
Impresora integrada.
Botellas de aceite: 3 × 350 ml (Aceite PAG/POE/aceite de drenaje).
Balanza: PAG/POE/aceite reciclado/recipiente de almacenamiento 
interno.
Dimensiones (mm): 1112mm (Alura) x 720mm (Profundidad) x 699mm 
(Ancho).
Peso de 120 kg.

Features
●  Vehicle type: Petrol/Hybrid/Electric.
●  10-Inch touch screen. 
●  Compatible for R134a and 1234yf.
●  High-sensitivity Sensor.
●  New generation UI Interaction Fully automatic Operation.
●  Deep Recovery Mode.
●  "5" High-precisive Electronic Scales.
●  Real-time recording of equipment operation.
●  Automatic unloading and precise loading.
●  Printer.
●  Oil bottles: 3*350ML, (PAG/POE/Drain oil).
●  Scale: PAG/POE/Used oil/ internal storage vessel.
●  Dimension: 1112MM (H) *720MM (D) *699MM (W)
●  Weight of 120 kg.

CODIGO REFRIGERANTE

SBX549 R134a & 1234yf

(CODE) REGRIGERANT

FUENTE DE
PODER

220V AC 

POWER SUPPLY

CONSUMO DE
ENERGÍA

1200W 

POWER CONSUMPTION

RANGO DE
TEMPERATURA

 -20°C ~ +60°C 

TEMPERATURE RANGE

PRECISIÓN DE
LA BALANZA

10g 

SCALE ACCURACY

EFICIENCIA DE
RECUPERACIÓN

Superior al 95 % 

RECOVERY EFFICIENCY

CAPACIDAD DE
RECUPERACIÓN

3/8 HP

RECOVERY CAPACITY

CAPACIDAD
DEL TANQUE

12 Kg*2

TANK CAPACITY

CAPACIDAD
DE VACÍO

120 L/min

VACUUM CAPACITY

CAPACIDAD
DEL FILTRO

100 Kg

FILTER CAPACITY


